¢Ascm

SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274
scm@scmgroup.com

www.scmwood.com

00L0592610B

REV. N. 02 - 02.2023 - MIC STUDIO

machines pour la menuiserie

gamime nova

machines classiques pour la menuiserie artisanale évoluée

+
.J-b d | Inc

woodworking technology



TOUS NOS matériels SO“t escm Machines classiques pour la menuiserie artisanale évoluée.
. ’ . 'objectif de SCM est d’assurer au client des technologies de qualité qui répondent a ses
¢ Fabrlque Chez SCM Italle » woodworking technology exigences, de maniére de devenir son partenaire de référence selon ses nécessités.

Des pieces moulees en fonte au proauit fini.

Venez visiter nos établissements productifs et apprécier la qualité des machines
SCM; nous aurons le plaisir de vous avoir comme invité.

arrrre nova

a qualité garantie a portée de tous.

——

nova si 400ep nova si x
page 6 o ¥ pagel8 ‘1
programmables P - - :
q
nova si 400 nova si 300 nova si 300s nova si 40 nova si 30
page 7 , page 8 page 9 . page 19 . page 19
mal‘lue”es R --L _s_'l.r_.hr_ o i ‘l-‘ -':;I!' oy i -_L,I 1%—‘1‘-‘;. o 1-_?_-_:_:;5. e o __-.-r'_-FE‘?—‘_-_;_:__\__‘..-
nova f 520 novaf 410
page 28 page 28 L -
dégauchisseuses % 'E&"b
nova s 630 novas 520
page 29 — page 29 —
raboteuses | ; _45-
nova fs 520 nova fs 410
dégauchisseuses- P20 gy Pegedl -
raboteuses I i""‘f'
. -
nova tf 110 " nova tf 100 ; nova ti 105
page 38 ) P page 38 . faﬁ : page 39 E
——— 7 -
manuelles - = =

Les puissances des moteurs dans ce catalogue s’entendent exprimées en S6, sauf ol cela est spécifié différemment.
Pour des raisons démonstratives dans ce catalogue les machines sont représentées avec options et en configuration CE.
La société se réserve le droit de modifier les données techniques et les dimensions sans préavis. Ces éventuelles modifications n’influent pas sur la sécurité prévue par les normes CE.



Il est possible de gérer votre parc de scies circulaires, votre magasin
de matériaux et les différents projets sur lesquels vous travaillez.

Le séquenceur 3D, grace a son graphisme simple et intuitif, suggere
les réglages de la machine pour chaque coupe a effectuer.

APP Thundercut

Technologie a la portée de tous

SCM Thundercut est I'Application SCM d’'Optimisation/Séquencage,
pour les dispositifs mobiles, qui permet d'optimiser la surface du
panneau et guide l'opérateur dans la séquence de coupes a effectuer.

Rapidité d'exécution des coupes, moins de gaspillage de matiére

et aucune possibilité d’erreur méme pour
les opérateurs moins expérimentés!

Téléchargez-la tout de suite sur lAppStore et Google Play:

SCM Thundercut \ & Appstore | | P> Google Play

¢Ascm

woodworking technology

Depuis 1952, SCM est leader dans la conception
et 1a production de machines pour I'usinage du bois.

Nous avons outrepassé 70 ans d'histoire de I'entreprise en offrant @ nos clients des connaissances et des
technologies de pointe qui distinguent les machines classiques Linvincibile, class et nova. Différentes gammes
qui partagent des caractéristiques essentielles pour SCM: performances, facilité d'utilisation et qualité certifiée.
Nous croyons tellement en la fiabilité de nos machines que nous offrons a nos clients la possibilité d’avoir une
garantie étendue jusqu’a 2 ans*. Une tranquillité d'esprit supplémentaire pour les petits ateliers d’artisans et
les menuiseries qui voient SCM comme le partenaire idéal pour développer leur entreprise.

Pour activer I'extension de garantie jusqu’a 2 ans, la machine doit &tre enregistrée en ligne sur le site web:
scmwood.com/extension-de-garantie

*Consultez les modeles de machines qui peuvent bénéficier de I'initiative sur le site web:
scmwood.com/machines-pour-la-menuiserie
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scie circulaire
programmable
nova si 400ep

N

ﬂm\s GUARANTZE *

>

nova si 400ep nova si 400
Diametre maxi. lame scie avec inciseur monté mm 400 400
Sortie maxi. lame scie du plan a 90°/45° mm 140/97 140/97
Vitesse de rotation lame scie t/min 3000/4000/5000 3700
Capacité a équarrir mm 3200 + 3800 3200 + 3800
Largeur de coupe au guide parallele mm 1000 + 1500 1000 + 1500
Puissance moteurs triphasés a partir de kW/Hz 7 (8)/50 (60) 7 (8) /50 (60)

Table compléte des données techniques a la page 16

Guide Paralléle
fluidité et précision

Chariot Coulissant
qualité de coupe

structure solide

scle circulaire
manuelle
nova si 400

Thundercut

SCM
Thundercut

App d'Optimisation/

Séquencage

Des machines uniques de trés haute qualité
qui garantissent sécurité et fiabilité.



/Ih\ scie circulaire
manuelle
nova si 300

nova si 300 nova si 300s
Diamétre maxi. lame scie avec inciseur monté mm 315 315 =400
) : . < omo/io 100/70 (avec lame de 315 mm)
Sortie maxi. lame scie du plan a 90°/45 mm 100/70 140/97 (avec lame de 400 mm)

) : : ) 4000 (avec lame de 315 mm)
Vitesse de rotation lame scie t/min 4000 3700 (avec lame de 400 mm)
Capacité a équarrir mm 3200 = 3800 1600
Largeur de coupe au guide parallele mm 1000 + 1500 1000 + 1500
Puissance moteurs triphasés a partir de kW/Hz 5(6) /50 (60) 5(6)/50 (60) (avec lame de 315 mm)

7 (8) /50 (60) (avec lame de 400 mm)

Table compléte des données techniques a la page 16

N

ﬂm\s GUARANTZE *

Groupe Scie
structure solide

scle circulaire
manuelle
nova s| 300s

T

J 'I'1
Chariot Coulissant
qualité de coupe

Guide Paralléle
fluidité et précision

Thundercut

SCM
Thundercut
App d'Optimisation/
Séquencage

Configurations de base, mais complétes,
pour réaliser des usinages professionnels.

8/9m



SC | eS toujours aisées et precises

- Volants frontaux

circulaires oot e o s s st ol
groupes

operateurs

dédiée (solution SCM), entierement protégée
des poussiéres, et qui garantit une transmission
fluide et directe. Il est possible de régler
précisément la lame avec un petit

mouvement du volant.

coupe parfaite
Structure du groupe scie
Rigidité de torsion maximale
et absence totale de vibrations
grace a la structure fermée

du groupe scie qui permet de
garantir l'alignement parfait
des lames méme lors de
coupes inclinées et rudes.

positionnement fluide,

rapide et préecis

Guide paralléle

Coulissement du support du guide paralléle sur barre ronde et équipé de réglage
micrométrique. Le support peut inclure aussi un indicateur digital pour la lecture

de la valeur avec détecteur a bande magnétique (option).

Le guide est facilement escamotable de la zone d'usinage quand elle n'est pas utilisée.

simple et efficace

Réglage de l'inciseur

Le réglage vertical et celui horizontal
sont assurés par des leviers
mécaniques qui agissent directement
et rendent les déplacements

structure solide et puissante précis et fluides. D'utiles mémoires
Groupe scie mécaniques permettent de retrouver
Le soulévement du groupe lame est réalisé a travers une structure solide en fonte avec les mises au point initiales. La position
un systeme de dépassement sur des guides ronds rectifiés pour garantir plus de soin. des commandes permet d'effectuer les
L'inclinaison du groupe entier par contre est réalisée sur les secteurs de rotation en fonte réglages sans devoir se déplacer
en demi-lune, de grand diamétre pour assurer une fiabilité maximale dans le temps. du front de la machine.

excelente qualité de coupe garantie dans le temps

Chariot coulissant

Le chariot ne demande aucun réglage grace a sa structure réticulaire fermée avec guides en
acier fixés par le processus exclusif de « rivetage ».

10

*

une fliabilité et une technologie iIncomparables

10 ans de garantie SCM sur le systéme de coulissement du chariot.
K ¢sem 2

R

support optimal

Chaéssis et regle d'équarrissage

Le chassis d'équarrissage de grandes dimensions,

avec rouleau fou a son extrémité, simplifie les
chargements des panneaux; ses traverses mobiles offrent
un support optimal méme aux panneaux plus petits.

La regle télescopique, avec échelle graduée inclinée vers
l'opérateur et 2 butées réversibles, permet |'équarrissage
des panneaux jusqu’a 3200x3800 mm et permet méme
d'effectuer des coupes inclinées jusqu'a 45 dégrées sur

les deux cOtés du chassis.
1011



nova si 400ep
~controles
électroniques

l'avantage fonctionnel pour la gestion
automatigue des principaux positionnements

Ready

Le contréle électronique avec écran 4" a cristaux liquides
simplifie et rationalise la programmation de ['usinage.

+ Mode d'usinage: manuel, semi-automatique et automatique

_ scies
circulaires
dispositifs

Support pour
tablette sur le
chariot coulissant

Compatible avec les

Support pour
tablette réglable
positionné sur

le panneau de
commande suspendu
Compatible avec

les tablettes

de7" 313"

Il comprend un

port USB pour

O Qt I Oﬂ n e | S tablettes de 8" 3 11". "W | o e
prlnCIDaux e - | positionné sur

le panneau de
t commande
) suspendu.

avec possibilité de mémoriser jusqu’a 99 programmes d'usinage
- Données-outil avec correction automatique des quotes
- Calculatrice et compteur horaire

rapidité et précision
Guide paralléle motorisé programmable avec déplacement sur
guide linéaire et glissement par vis a billes.

Dispositifs pour coupes paralléles
L'exclusif systéeme de référence permet d'établir la

Seulement version Ready 3 UP Plus Soulevement Inclinaison Guide paralléle  Visualisation de quantité dg matériau a couper sur ch,aque.cote,
. sans devoir effectuer des coupes d’'essai.
groupe lames  groupe lames  programmable  la vitesse de
(option) rotation de
la lame

oraticité et soin
Guide paralléle motorisé programmable avec

déplacement sur barre ronde de grandes
dimensions et glissement par cable en acier.
Détection de la position sur bande magnétique.
Seulement version Ready 3

Dispositifs pour coupes angulaires

Disponibles dans les versions:

3) traditionnelle

b) avec compensation automatique de la position
de la buttée par rapport a la lame




_ scies
circulaires

dispositifs
optionnels
principaux

Chassis d'équarrissage avec dispositif « Compex »

Il est équipé de compensation automatique de la position des buttés par rapport a la lame
selon la modification de 'angle d'inclinaison de la régle. En outre, grace 3 la structure spéciale
du chassis, on peut réaliser des coupes inclinées tout en maintenant aisément la régle
d’'équarrissage a la portée de l'opérateur, aussi bien dans les coupes aigues que dans celles

obtuses, sans renoncer a un support valide de la piéce.

Prédisposition pour

l'usinage « DADO »

Prédisposition Lecteurs
mécanique pour électroniques
pouvoir utiliser un sur les butées
outil (non inclus), d’'équarrissage
diameétre maximale Lecture facile
203 mm, épaisseur méme de loin.
maximale 20 mm,

au lieu de la lame

principale.

Guide pour coupes complémentaires

Dispositif a installer directement sur la régle d'équarrissage
qui permet d'effectuer rapidement des coupes avec des

angles complémentaires 3 ceux de la régle.

Usinage de matériaux spéciaux
PVC et d'autres matériaux plastiques.

Nylon, polycarbonate et d'autres matériaux

synthétiques. Corian et d'autres matériaux
composites. L'aluminium, le laiton et
d'autres métaux légers.

Elle est manuellement
i extensible, avec une

" de 2,833,6 mm.

Signal lumineux a LED pour indiquer la
zone de danger prés de l'inciseur
Lorsque la lame de l'inciseur fonctionne, les

LED indiquent clairement la zone dangereuse,

rendant la machine encore plus s(re.

r*.l e
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Lame inciseur extensible

épaisseur qui peut varier

Diameétre lame: 120 mm

il croonomie maximale

Boutons sur le chariot

{ La possibilité d'allumer ou d'éteindre les

moteurs des lames a partir des boutons
qui se trouvent a l'extrémité du chariot est
extrémement utile pendant l'usinage
de panneaux de grandes dimensions.

Dispositif de micro-lubrification
de la lame

Obligatoire pour l'usinage de métaux
légers, tres utile avec les matieres
plastiques spéciales.



_ scies
circulaires

tables

[] [ [~~~ o
techniques [ ! T
|
Standard
mOption
DONNEES TECHNIQUES nova si 400ep nova si 400 nova si 300 nova si 300s
Dimensions plan-scie en fonte mm 1040 x 630 1040 x 630 900 x 550 900 x 550
Inclinaison lames 90° + 45° 90° + 45° 90° = 45° 90° = 45°
Diamétre maxi. lame scie avec inciseur monté mm 400 400 315 315 =400
Sortie maxi. lame scie du plan & 90/45° mm 140/70 140/97 100/97 oo EXSE cmeded $$;
Vitesse de rotation lame scie Ymin  3000/4000/5000 3700 4000 a0 E:ggg cmede e $$§
Capacité a équarrir mm 3200 + 3800 3200 + 3800 3200 + 3800 1600
Largeur de coupe au guide parallele mm 1000 + 1500 1000 + 1500 1000 + 1500 1000 + 1500
autres caractéristiques techniques
Moteurs triphasés 5 kW (6,6 Ch) 50 Hz - 6 kW (8 Ch) 60 Hz - - S S
Moteurs triphasés 7 kW (9,5 Ch) 50 Hz - 8 kW (11 Ch) 60 Hz S S 0 0
Moteurs triphasés 9 kW (12 Ch) 50 Hz - 11 kW (15 Ch) 60 Hz 0 0 - -
Moteurs triphasés 14 kW (19 Ch) 50 Hz - 14 kW (19 Ch) 60 Hz - - - -
Diamétre hottes d'aspiration:
- sur le bati mm 120 120 120 120
- sur protection suspendue mm 80 80 80 80
- sur couteau diviseur mm - 60 60 60

DIMENSIONS D'ENCOMBREMENT nova si 400ep nova si 400 nova si 300 nova si 300s
A avec chariot 1600 mm mm - - - 3760
A avec chariot 3200 mm mm 7100 7100 7100 -

A avec chariot 3800 mm mm 8140 8140 8140 -

B avec largeur de coupe sur le guide parallele 7000 mm mm 4870 4870 4870 3115
B avec largeur de coupe sur le guide parallele 1270 mm mm 5155 5155 5155 3400
B avec largeur de coupe sur le guide parallele 1500 mm mm 5370 5370 5370 3615
DISPOSITIFS OPTIONNELS PRINCIPAUX nova si 400ep nova si 400 nova si 300 nova si 300s
Version « Ready 3 » 0 - - -
Version « Ready 3 UP » O - -
Version « Ready 3 UP Plus » O -
Version « CUT 140 » - - - o)
App d'Optimisation/Séquencage « SCM Thundercut » S S S S
Lame inciseur extensible 0 o] 0 0
Boutons de mise en marche/arrét sur chariot coulissant ) o] 0 -
Guide d'équarrissage avec lecteurs a cristaux liquides sur butées ) O 0 -
Guide pour coupes angulaires sur chariot coulissant ) 0 0 o)
Guide pour coupes angulaires avec compensation 0 o) 0 o)
Chéssis d'équarrissage avec dispositif « Compex » 0 0 o] -
Guide pour coupes complémentaires o) O 0 -
Guide pour coupes paralleles sur chariot coulissant 0 O 0 0
Lecteur électronique de la position pour guide parallele 0 0 o] 0
Support pour tablette réglable positionné sur le panneau de commande suspendu 0 - - -
Support pour tablette sur le chariot coulissant 0 ) O 0
Signal lumineux a LED pour indiquer la zone de danger prés de l'inciseur 0 - - -
Prédisposition pour l'usinage « DADO » o) 0 O o]
Configuration machine pour l'usinage de matériaux spéciaux 0 0 O o]
Dispositif de micro-lubrification de la lame pour |'usinage de métaux légers,

trés utile avec les matieres plastiques spéciales © © 0 ©
Protection suspendue des lames S S* O o]

* Version standard CE et USA-Canada; Version optionnelle NO CE

16/171



/IU\ scle circulaire /I-U\ scies circulaires

gl OrOgrammable manuelles
nova si X nova si 40

nova si 30

Double inclinaison lame +46°.

nova si x nova si 40 nova si 30
Diamétre maxi. lame scie avec inciseur monté mm 400 400 315
Sortie maxi. lame scie du plan a 90°/+45°/-45° mm 136/97/60 136/97/- 90/70/-
Vitesse de rotation lame scie t/min 4000 4000 4000
Capacité a équarrir mm 2600 + 3200 2600 + 3200 2600 + 3200 ] p
Largeur de coupe au guide paralléle mm 1270 1270 1270 Q . Scies circulaires aux performances
Pui triphasés ¢ i kW/H 7 5 5 . L . . R i ité
Lsance mc?teurs P as‘es ° partlr-de - s Groupe Scie Chariot Coulissant Guide Paralléle SCM professmr_melles, pour une qualiteé sans
Table compléte des données techniques 4 la page 26 structure solide qualité de coupe  fluidité et précision Thundercut compromis.
App d'Optimisation/
Séquengage

18/19m



. SCleS NP b double inclinaison
circulaires WA 4 portée de tous

rO u eS 4 4 ' La rotation du corps oscillant du groupe Le soulévement du groupe lames
N ? * - scie s'effectue sur deux appuis en demi- pour nova si 40 et nova si 30 se fait
O p rateu rS ; i lune de diametre 120 mm: une solution par une structure robuste en fonte
rigide et fiable dans le temps. avec systeme a queue d'aronde.

Inclinaison +46° du
groupe par 2 larges

. guides semi-circulaires.
Le soulévement du |

groupe lames pour
nova si x se fait par
2 barres cylindriques
rectifiées.

structure solioe

Groupe Scie

Groupes scies avec une structure rigide fermée en
fonte qui peut loger une lame jusqu’a 400 mm de
diamétre (315 mm per nova si 30) avec inciseur
monté et ils peuvent étre utilisés aussi pour la coupe
du bois massif de forte épaisseur. La scie circulaire
exploite 100% de la puissance du moteur principal
grace au fait que l'inciseur posséde un moteur
indépendant standard.

L'inciseur est réglable de l'extérieur,
sans besoin de clés, assurant ainsi un
positionnement rapide et précis sans jeux.

nova si 40
nova si 30

nova si X




finition de coupe inégalable

Chariot Coulissant

. SCleS : S " Support optimal méme pour les pieces de grandes
circulaires | O ‘

roupes
operateurs

«op

. S C 1S simple et rapide
circulaires
['épaisseur de celle-ci pourrait influer sur Z CO n-!: ro | eS
" le Eoulissement.. Les sopnt bl(')qués.pa.r un eleCt rQ n Iq u eS

processus de rivetage de l'aluminium. O p-t I O n n e | S

dimensions, avec le chariot coulissant de 360 mm.

Mouvement programmé

Le controle « Ready » gere le
mouvement motorisé et programme
du groupe scie en augmentant la
productivité et la qualité de ['usinage.
(standard sur nova si x)

Précision et coulissement exceptionnels!
La fixation des guides se fait sans colle car

§lofupalis

une fiablité et une technologie incomparables

10 ans de garantie SCM sur le systeme de coulissement du chariot.

10

Ready 3 / Ready 3 UP
Positionnement automatique du guide
paralléle, géré par le contrble « Ready » (3 axes). Mouvements motorisés des groupes

Mouvement du guide programmé ou manuel opérateurs avec indicateurs digitaux F-J/]
avec actionnement continu pour une flexibilité Précision et ergonomie au maximum. -
maximale. La version Ready 3 UP a, en plus, le

controle positionné sur panneau de commande

suspendu.

Protection de la lame suspendue
a deux positions, pour un

travail a la scie en toute sécurité.
(nova si x)

ergonomie maximale
Boutons sur le chariot
La possibilité d'allumer ou d'éteindre les

posttionnement fluide,
rapide et précis controle iImmediat

Guide paralléle
Coulissement du support du guide paralléle
sur barre ronde et équipé de réglage
micrométrique. Le support peut
inclure aussi un indicateur
digital pour la lecture de
la valeur avec détecteur a
bande magnétique (option).
Le guide est facilement escamotable
de la zone d'usinage quand elle n'est
pas utilisée.

Chassis et regle d'équarrissage

Le chassis d'équarrissage de grandes dimensions,
avec rouleau fou a son extrémité,

simplifie les chargements des panneaux.

La regle télescopique, avec échelle graduée
inclinée vers 'opérateur et 2 butées réversibles,
permet l'équarrissage des panneaux jusqu'a
3200x3200 mm et permet méme d'effectuer des
coupes inclinées jusqu’'a 45 dégrées sur

les deux cotés du chassis.

moteurs des lames a partir des boutons
qui se trouvent a l'extrémité du chariot
est extrémement utile pendant l'usinage

de panneaux de grandes dimensions. “ D @
. ' z"{'s} =



Chassis d'équarrissage avec

= dispositif « Compex » : 1"

S C I e S Il est équipé de compensation automatique de la B 4 1 Indicateur digital
= - position des buttés par rapport a la lame selon la N L — ¢ by, électroniques pour Prédisposition pour
C I rC u I al re S modification de l'angle d'inclinaison de la regle. g o E . e ATR la lecture de la cote 'usinage « DADO »
- : En outre, grace a la structure spéciale du chassis, Y = S \ 1 N sur le guide paralléle Prédisposition mécanique
IS OSI | S on peut réaliser des coupes inclinées tout en r Y 2 & _ A\ == " Permet des positionnements pour pouvoir utiliser
O -tlon nelS maintenant aisément la régle d'équarrissage A .= g '_ Sy ' i e précis grace a l'aide du un outil (non inclus),
/ ] a la portée de l'opérateur, aussi bien dans les | ‘. o ] S AR : - capteur a bande magnétique. au lieu de la lame principale.

i d les obtuses,
PrNCIPAUX |

Lame inciseur extensible

Y Elle est manuellement extensible, avec une

épaisseur qui peut varier:

-de 3,5 34,5 mm (diamétre lame: 160 mm)
nova si x

-de 2,8 3 3,6 mm (diamétre lame: 120 mm)
nova si 40 and nova si 30

Dispositif de micro-lubrification
de la lame

Obligatoire pour l'usinage de métaux
légers, tres utile avec les matieres
plastiques spéciales.

Lecteurs électroniques
sur les butées d'équarrissage
Lecture facile méme de loin.

Dispositif pour coupes angulaires avec butées réversibles
Pour obtenir rapidement des coupes angulaires sans déplacer
le guide d'équarrissage. Indiqué pour la coupe biaise des
piéces de petites dimensions.

Dispositif pour coupes
angulaires prédéfinies
positionné directement sur
le chassis d'équarrissage
Pour trouver rapidement

les inclinaisons les plus
fréquentes avec le guide
d'équarrissage. Utile pour les &
pieces de grandes dimensions.

Support pour tablette réglable
e positionné sur le panneau
Support pour tablette sur s | . i de commande suspendu
le chariot coulissant 1@ Compatible avec les tablettes de 7" a 13".
Compatible avec les tablettes Il comprend un port USB pour 'alimentation
de8"a11". = f positionné sur le panneau de
‘ ‘ commande suspendu.

Plan supplémentaire sur le chariot coulissant
| Pour le support des panneaux de grandes dimensions.

| - o F 24/251
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_ scies
circulaires

tables

]

techniques [ S
Standard
mOption
DONNEES TECHNIQUES nova si x nova si 40 nova si 30
Dimensions plan-scie en fonte mm 1000 x 685 940 x 560 940 x 560
Inclinaison lames -46° = +46° 90° + 45° 90° + 45°
Diametre maxi. lame scie avec inciseur monté mm 400 400 315
Sortie maxi. lame scie du plan a 90°/+45°/-45° mm 136/97/60 136/97/- 90/70/-
Vitesse de rotation lame scie t/min 4000 4000 4000
Capacité a équarrir mm 2600 + 3200 2600 + 3200 2600 + 3200
Largeur de coupe au guide paralléele mm 1270 1270 1270
autres caractéristiques techniques
Moteurs triphasés 5 kW (6,6 Ch) 50 Hz - 6 kW (8 Ch) 60 Hz - S S
Moteurs triphasés 7 kW (9,5 Ch) 50 Hz - 8 kW (11 Ch) 60 Hz S 0 0
Diamétre hottes d'aspiration:
- sur le bati mm 120 120 120
- sur protection suspendue mm 80 80 80
- sur couteau diviseur mm - 60 60

DIMENSIONS D'ENCOMBREMENT nova si x nova si 40 nova si 30
A avec chariot 2600 mm mm 5860 5860 5860
A avec chariot 3200 mm mm 7060 7060 7060
B avec guide parallele manuel mm 3650 3650 3650
B avec guide parallele automatique mm 4820 4820 4820
DISPOSITIFS OPTIONNELS PRINCIPAUX nova si x nova si 40 nova si 30
Version « Ready 3 » / Guide paralléle programmé 0 ) -
Version « Ready 3 UP » 0 0 -

App d'Optimisation/Séquencage « SCM Thundercut » S S S
Mouvements motorisés des groupes opérateurs avec indicateurs digitaux - 0 0
Boutons de mise en marche/arrét sur chariot coulissant 0 ) O

N.2 vitesses de la scie (3500/5000 t/min) 0 0 -
Guide d'équarrissage avec lecteurs a cristaux liquides sur butées 0 0 0
Dispositif pour coupes angulaires avec butées réversibles 0 o) O
Dispositif pour coupes angulaires prédéfinies positionné directement sur le chassis d'équarrissage 0 ) O
Chassis d'équarrissage avec dispositif « Compex » 0 0 0
Plan supplémentaire sur le chariot coulissant 0 0 0
Indicateur digital électroniques pour la lecture de la cote sur le guide parallele 0 o) O
Support pour tablette réglable positionné sur le panneau de commande suspendu 0 o) -
Support pour tablette sur le chariot coulissant 0 0 0
Dispositif de micro-lubrification de la lame pour 'usinage de métaux légers, trés utile avec les matiéres plastiques spéciales - ) -
Prédisposition pour l'usinage « DADO » 0 o) O**
Protection suspendue des lames S o* O

* Version standard CE et USA-Canada; Version optionnelle NO CE

** Non disponible pour version CE
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dégauchisseuses
nova f 520
nova f 410

nova f 520 nova f 410 nova s 630 nova s 520
Largeur utile d'usinage mm 520 410 630 520
Diamétre de 'arbre dégau/n. couteaux standard mm/n. 120/4 120/4 120/4 120/4
Longueur totale des plans dégau mm 2750 2610 - -
Prise de bois maxi. sur la dégauchisseuse mm 8 8 8 8
Hauteur mini. = maxi. d'usinage en rabotage - - 3,5+ 300 3,5+ 300
Puissance moteurs triphasés a partir de kW/Hz 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60) 7 (8) /50 (60) 7 (8) /50 (60)

Table compléte des données techniques a la page 36

raboteuses
nova s 630
nova s 520

“ﬂ'uasﬁm

Guide Dégau Rouleaux Arbre SCM SPrfaF?S parfaites, a;pect pratique,
haute rigidité Interchangeables facilité et rapidité securité et ergonomie.
pour toutes les
exigences
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dégauchisseuses-
raboteuses

nova fs 520
nova fs 410

e = .p'"f
nova fs 520 nova fs 410
Largeur utile d'usinage mm 520 410
Diametre de |'arbre dégau/n. couteaux standard mm/n. 120/4 95/4
Longueur totale des plans dégau mm 2250 2200
Hauteur mini. + maxi. d'usinage en rabotage 3,5+ 240 3,5+ 240
Puissance moteurs triphasés a partir de kW/Hz 7 (8) /50 (60) 5 (6) /50 (60)

Table compléte des données techniques a la page 36

Déplacement
ar Bielles
précision constante

Plan de Rabotage
rigidité et précision

Guide Dégau
haute rigidité

R ——

Wit g

Facilité, rapidité et de grandes
performances en peu d'espace.

e
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dégau&rabot
grou pes
operateurs

garantie d'une

parfaite planéité

Ouverture simultanée des plans
Le systeme permet le passage du
dégauchissage au rabotage avec
une seule manoeuvre en assurant
rapidité et précision d'usinage.

naute rigidite

Guide de dégauchissage
Extrémement rigide et fluide dans
le déplacement grace a sa fixation
centrale sur barre ronde.
L'échelle graduée aide l'opérateur 3
positionner le guide selon
l'inclinaison désirée.

precision constante dans le temps

Déplacement par bielles

Usinages extrémement soignés avec le déplacement du plan de travail

en entrée par un cinématisme en parallélogramme qui garantit la
distance constante entre l'arbre porte-couteaux et le plan de travail.
Le systeme agit directement sur les bielles et évite les efforts sur le

plan en assurant planéité constante dans le temps.

une seule machine pour

toutes les exigences

Rouleaux interchangeables

Finition parfaite grace au changement
simple et rapide des rouleaux, qui permet
de configurer le type d'entrainement en
fonction d'exigences particulieres, comme
dans les cas de faibles prises de bois sur
objets en bois précieux et/ou d'usinages
pour lesquels sont produits plusieurs
pieces d'épaisseur différente.

(troisiéme rouleau d'entrainement
motorisé en option)

finition iImpeccable
Rouleaux d'entrainement sur bielles
Linéarité parfaite grace a 'entrainement sur
bielles des trois rouleaux qui permettent le
déplacement vertical par rotation; de cette
maniere la possibilité d'arrét de la piéce et la
présence d'entailles sur la surface sont évitées.
Les rouleaux en caoutchouc, disponible
comme standard, assurent surfaces parfaites et
performances d’entrainement élevées.

Soulévement motorisé du plan avec 4
avancement micrométrique.

Les 4 vis de grand diametre en
combinaison aux 2 guides latéraux
assurent la stabilité du plan de travail. <
Les protections intégrales a soufflet
garantissent ainsi précision et

fiabilité dans le temps.

facliite et rapidite

Arbre dégau SCM

La structure monobloc en acier assure une grande
stabilité méme lors de forts chargements dynamiques.
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dégau&rabot
dispositits
optionnels
principaux

Arbre monobloc avec

couteaux « Tersa »

La structure monobloc en acier assure
une grande stabilité méme lors de forts
chargements dynamiques. Le blocage
automatique des couteaux grace a

la force centrifuge est un gage de
sécurité et précision lors de |'usinage.
Le remplacement des couteaux est
simplifié par un systéme sans

vis de fixation.

« Xylent » arbre de dégau avec les couteaux disposés en spirale

Les 3 spirales de couteaux garantissent une finition exceptionnelle.

Cet arbre permet des usinages avec dégau tres silencieux.

Il améliore 'aspiration grace a la production de copeaux de dimension trés petite.
L'arbre augmente la durée des couteaux, avec la possibilité d'étre en mesure
d'exploiter les quatre arrétes de coupe.

Mallette d’'entretien

pour arbre « Xylent »

Complete de:

- 1 flacon de liquide détergent-dégraissant
pour le nettoyage des résines

- 1 clé dynamomeétrique étalonnée

- 2 bit Torx

- 10 inserts

- 5 vis

- 1 brosse en soies de laiton pour le
nettoyage de l'arbre avec inserts
installés

- 1 brosse en soie d'acier pour le
nettoyage des emplacements des inserts

Rallonge pour la table de ' . p Guide additionnel escamotable
rabotage qui peut étre utilisée - = Intégré dans le guide dégau, il permet
en entrée ou en sortie - ; ~am, d'exécuter des usinages de piéces de
Elle peut étre installée a - /" petites dimensions en conditions de
['extrémité du plan de travail. | | Sécurité et ergonomie.

Mortaiseuse en fonte
Les percages et les mortaises sont réalisés
avec la plus grande facilité. La mortaiseuse est
équipée d'une hotte d'aspiration de diametre
120 mm et d'un mandrin de 16 mm.

Rouleaux sectionné en acier

Il permet un résultat parfait grace a la
fluidité de 'entrainement, lors des usinages
simultanés de plusieurs linteaux d'épaisseurs
différentes avec des prises de bois minimales.

Rouleaux fous dans le plan de travail Rouleaux en sortie
Ils facilitent ['avancement de bois fortement en acier sablé
résineux et/ou humides. Particuliérement Pour une finition impeccable
adaptés aux usinages de charpente lourde du produit fini.
sur des piéces brutes.



dégau&rabot
tables

[ — ]
techniques | B o S
jil
' = : B L
= ] [
A E
Standard
mOption
DONNEES TECHNIQUES nova f 520 nova f 410 nova s 630 nova s 520 nova fs 520 nova fs 410
Largeur utile d'usinage mm 520 410 630 520 520 410
Diameétre de |'arbre dégau/n. couteaux standard mm/n. 120/4 120/4 120/4 120/4 120/4 95/4
Dimensions couteaux standard mm 35x3x520 35x3x410 35x 3 x 640 35x3x520 30x3x520 30x3x410
Prise de bois maxi. sur la dégauchisseuse mm 8 8 8 8 5 5
Longueur totale des plans dégau mm 2750 2610 - - 2250 2200
Dimensions du plan rabot mm - - 640 x 1000 530 x 900 520 x 850 410x 775
Vitesse d'avancement rabot m/min - - 5/8/12/18 5/8/12/18 5/8/12/18 6/12
Hauteur mini. + maxi. d'usinage en rabotage mm - - 3,5+ 300 3,5+ 300 3,5 + 240 3,5 + 240
autres caractéristiques techniques
Moteurs triphasés 5 kW (6,6 Ch) 50 Hz - 6 kW (8 Ch) 60 Hz S S - S - S
Moteurs triphasés 7 kW (9,5 Ch) 50 Hz - 8 kW (11 Ch) 60 Hz 0 0 S 0 S 0
Moteurs triphasés 9 kW (12 Ch) 50 Hz - 11 kW (15 Ch) 60 Hz - - 0 - 0 -
Diameétre hotte d'aspiration mm 120 120 150 150 120 120

DIMENSIONS D'ENCOMBREMENT nova f 520 nova f 410 nova s 630 nova s 520 nova fs 520 nova fs 410
A mm 2750 2610 - - - -

B mm 1415 1150 - - - -

C mm - - 1275 1140 - -

D mm - - 1080 1003 - -

E mm - - - - 2250 2200

F mm - - - - 1510 1200
DISPOSITIFS OPTIONNELS PRINCIPAUX nova f 520 nova f 410 nova s 630 nova s 520 nova fs 520 nova fs 410
Arbre monobloc avec couteaux « Tersa » 0 0 0 ] 0 0

« Xylent » arbre de dégau avec 3 couteaux disposés en spirale 0 0 O o] ) 0

Mallette d'entretien pour arbre « Xylent » 0 ) O 0 0 0

Guide additionnel escamotable pour piéces minces 0 ) - - 0 )

Plan de travail avec 2 rouleaux fous - - 0 0O O

Premier rouleau d'entrainement en entrée en acier au lieu du rouleau rainuré - - 0 0 - -

Rouleaux d'entrainement en sortie en acier au lieu de ceux recouverts en caoutchouc - - 0 0 - -
Soulevement motorisé du plan rabot avec avancement micrométrique - - S S 0 o)
Mortaiseuse en fonte - - - - 0 0

Rallonge pour la table de rabotage qui peut étre utilisée en entrée ou en sortie - - O O 0 -
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toupies
nova tf 110
nova ti 105
nova tf 100

]
nD'l.fa ‘tf'lﬂn ‘ _',r
—— -
nova tf 110 nova ti 105 nova tf 100

Longueur utile de 'arbre toupie CE & 30-35 (40-50) mm 140 (180) 125 (125) 125 (125)
Diamétre maxi. de l'outil a profiler mm 250 240 240
Diameétre maxi. de |'outil escamotable au-dessous du plan a 90° mm 320 240 240
Diameétre maxi. de l'outil a tenonner CE @ 30-35 (40-50) mm 300 (350) 275 (320) 240 (240)
Puissance moteurs triphasés a partir de kW/Hz 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60)

Table compléte des données techniques a la page 44

s 1

e Vet

Groupe Toupie Guide Toupie Versions Machine
robustesse et rapidité de réglage spécialisation et
polyvalence professionnalisme

Précision et fiabilité inégalables dans le temps.
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toupies
groupes
operateurs

robustesse et polyvalence

Groupe toupie

Le maximum de stabilité et de rigidité du groupe toupie méme dans les usinages
plus prenants, grace au groupe avec un fit entierement en fonte et de grandes
dimensions. L'arbre toupie est contenu dans un carter en fonte, qui protege les
composants mécaniques internes des copeaux et des poussieres.

Les 5 vitesses standard (4 vitesses pour nova ti 105 et nova tf 100) sont idéales pour
exécuter n'importe quel type d'usinage, du profilage au fraisage, jusqu’au tenonnage
avec la possibilité d'utiliser des outils de grand diameétre.

le maximum de la simplicité

Guide toupie enregistrable

Le positionnement du plan de travail en entrée, qui détermine la prise de bois,
est réglé par une poignée possédant un indicateur sur une échelle graduée.

nova ti 105
~contrOles
électroniques

optionnels

Guide toupie « Flex One »
Déplacement automatique du guide
entier, en fonction du diamétre de
['outil.Systéme d'exclusion « Flex »
(solution SCM) du plan de travail
pratique avec repositionnement précis.

Mouvements motorisés
avec indicateurs digitaux
Précision et ergonomie

au maximum.

§loEapalis

Ready 3 UP

Le contréle électronique, positionné sur
panneau de commande suspendu, avec
écran 4" a cristaux liquides simplifie et
rationalise la programmation du travail.
Mode: manuel, semi-automatique et
automatique avec possibilité de mémoriser
jusqu'a 99 programmes d'usinage.i

Soulevement Inclinaison

arbre arbre

porte-outils porte-outils
Positionnement Visualisation
guide entier a de la vitesse de
profiler rotation de l'outil
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Py Chariot sur le plan pour petits tenonnages

Idéal pour les opérations de tenonnage des pieces de petites
dimensions dans les versions sans chariot coulissant. Permet

mJ d'exécuter des usinages biais sur le plan jusqu’a £60°. Facile a installer
et amovible grace au systéeme de fixation sur le plan de travail.

- p filer des pieces de dimensi
tou O LAl o ement brandes. nova £ 105
VErsions
machine

peut étre équipée avec un chassis de support
avec une régle a 2 buttées réversibles.

Versions « TL »
Précision et stabilité pendant ['usinage
grace au chariot a avancement manuel
avec chassis en fonte et coulissement
par roulements axiaux sur barre
trempée et rectifiée.

Le modele nova ti 105 en version avec chariot

coulissant frontal peut étre équipée avec

—, plan et coiffe de protection a tenonner et peut
loger des outils de diametre 320 mm

maximum (300 mm USA/ Canada).

Afin d'une sécurité maximale et d'une
plus grande flexibilité de la machine, il
est fourni, dans les accessoires standards,
une coiffe de protection spéciale pour
les opérations de chantournement.

gl
b =

Versions « LL » avec rallonges latérales du plan

Idéales pour les usinages de piéces particulierement longues
grace a l'extension du plan de travail. La barre d'appui mobile
frontale facilite 'avance des pieces de grandes dimensions sur le
plan, notamment en cas de profilages sur les cotés extérieures.

une rapidite supéneure et une simplicité dans le reglage
Guide toupie avec programmation mécanique

Plus de passages d'essai grace aux lecteurs digitaux (@) qui assurent une précision

au dixiéme de millimetre dans le positionnement des deux plans. Les manettes latérales (b)
facilitent les opérations d'exclusion et de repositionnement du guide du plan de travail.




toupies

tables

techniques

H standard
[®] Option

DONNEES TECHNIQUES nova tf 110 nova ti 105 nova tf 100
Dimensions du plan de travail mm 1200 x 730 1200 x 855 1080 x 655
Inclinaison arbre toupie - 0° + +45° -

Longueur utile de l'arbre toupie CE @ 30-35 (40-50) mm 140 (180) 125 (125) 125 (125)
Vitesse de rotation arbre toupie (3 50 Hz) t/min 3000/4500/6000/7000/10.000 3500/6000/8000/10.000 3500/6000/8000/10.000
Diamétre maxi. de ['outil a profiler mm 250 240 240
Diametre maxi. de l'outil escamotable au-dessous du plan a 90° mm 320 240 240
Diametre maxi. de l'outil a tenonner CE @ 30-35 (40-50) mm 300 (350) 275 (320) 240 (240)
autres caractéristiques techniques

Moteurs triphasés 5 kW (6,6 Ch) 50 Hz - 6 kW (8 Ch) 60 Hz S S S

Moteurs triphasés 7 kW (9,5 Ch) 50 Hz - 8 kW (11 Ch) 60 Hz 0 0 0

Diameétre hottes d'aspiration:

- sur le bati mm 120 120 120

- sur le guide toupie mm 120 120 120

DIMENSIONS D'ENCOMBREMENT nova tf 110 nova ti 105 nova tf 100
A mm 1200 1200 1111
B mm 730 855 655
C mm 2600 2600 2600
D min. mm 800 920 720
D max. mm 1250 1220 1020
E mm 3150 - -

F min. mm 800 - -

F max. mm 1250 - -

G mm - 2800 + 3850 -

H mm - 2354 -

I mm - 2800 + 3850 -

L mm - 3200 -
PRINCIPALI DISPOSITIVI OPZIONALI nova tf 110 nova ti 105 nova tf 100
Version « Ready 3 UP » avec guide toupie « Flex One » - 0

Chassis de support avec guide télescopique inclinable avec 2 butées réversibles - ) -
Mouvements motorisés des groupes opérateurs avec indicateurs digitaux - ) -
Guide toupie avec programmation mécanique O ) 0
Plan de travail en aluminium au lieu du plan de travail en bois pour guide a profiler O 0 0
Arbre toupie interchangeable O ) )
Arbre toupie avec mandrin porte-pince O 0 )
Version « LL » table avec 2 rallonges en fonte pour profiler o) O] )
Version « TL » pour tenonner et profiler 0 - -
Plan et coiffe de protection a tenonner - O -
Chariot sur le plan fixe pour petits tenonnages 0 0 )
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WE'LL GO THE NS oL

SCM, UN IMPORTANT PATRIMOINE DE COMPETENCES DANS UNE SEULE MARQUE
Avec 70 années de succes, Scm est le grand protagoniste dans la technologie pour 'usinage
du bois - le résultat de I'intégration des meilleurs savoir-faire dans les machines et systemes pour 'usinage

du bois - présent dans le monde entier avec le plus important réseau de distribution du secteur.

F 0 R YO U 70 ans 20 filiales 2 I'étranger

3 principaux poles de production en ltalie 400 agents et distributeurs

300.000 m2de production 500 techniciens d’assistance
20.000 machines produites chaque année 500 brevets enregistrés

O 90% d’exportations

DIGITAL SERVICES

La force et la solidité d’un grand Groupe sont également dans notre ADN. Scm fait en effet partie de Scm Group,

SCM OFFRE UNE ,GAMME COMPLETE DE SERVICES HAUTEM,ENT SPECIALISES SERVICE ET ENTRETIEN ‘ SERVICE DE FORMATION leader mondial dans les machines et composants industriels pour I'usinage d’une vaste gamme de matériaux.
AVEC LA QUALITE ET LA FIABILITE, ISSUES DE SON EXPERIENCE DE 70 S - | , , ,
ANNEES DANS LE SECTEUR, | . | SCM GROUP, UNE EQUIPE D’EXCELLENCE POUR DES COMPETENCES DE HAUT
e Assistance téléphonique a distance e Formation pour les opérateurs ’
De I'installation et du lancement en production a I'assistance et a la maintenance. De la * Contrats de maintenance programmee * Formation sur les logiciels et [a programmation NIVEAU DANS LES MACH'NES ET CUMPUSANTS |NDUSTR|ELS
o . . . § o : * Extension d ti o Formati le dé de la producti
formation & la fourniture de piéces détachées d’origine: nous vous offrons des solutions sur S ey & &
mesure! P QO INDUSTRIAL MACHINERY
PIECES DETACHEES SERVICES DIGITAUX . : S . . . . . .
-’ d@b Machines seules, installations intégrées et services dédiés Composants technologiques pour les machines et les installations
. au processus d'usinage d’un large panel de matériaux. du groupe, de tiers et pour I'industrie mécanique.
e |iste de pieces détachées conseillées ® Maestro Conne?:t - Plaﬁeforme loT pour étre toujours
SCM SERVICE SCM SPAREPARTS o F. connecté avec la machine -
via Emilia 77 - 47921 Rimini - ltaly Via Emilia, 61 - 47921 - Rimini - Italy s . N o ey Cscm &Cms KITECO QCes QCsteelmec  ¢scmfonderie
tel. +39 0541 700100 tel. +39 0541 674111 e Catalogues interactifs de pieces détachees g sl g gd, " "
SIS EEEE B el SR PR R el * Reparation de composants électroniques, de bacs a * o ?Id' e Ict e ?‘l ?jSSIS ange & TECHNOLOGIES POUR TECHNOLOGIES POUR LES MATERIAUX ELECTROBROCHES TABLEAUX COMPOSANTS METALLIQUES PIECES MOULEES EN FONTE
www.scmwood.com www.scmwood.com My Sem colle et d'électrobroches R Vvae R S SR TIoNce LUSINAGE DU BOIS COMPOSITES, UALUMINIUM, LE PLASTIQUE, ET COMPOSANTS ELECTRIQUES
LE VERRE, LA PIERRE, LE METAL TECHNOLOGIQUES




